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Тип 1
- черная маркировка торцов фильтрующих элементов, применяется на железорудных предприятиях 
(Карельский Окатыш, Стойленский ГОК), элементы отличаются низким сопротивлением фильтрую-
щей перегородки, при этом не пропускают мелкие частицы концентрата. 

Тип 2
- серая маркировка торцов фильтрующих элементов, применяется для фильтрования суспензий 
с высоким содержанием крупных классов до 0,5 мм и низким содержанием шламов, частиц менее 
0,005 мм, за счет высокой пропускной способности обеспечивается удельная производительность 
более 1000 кг/м²*ч при влажности осадка 7,5- 8,5%. Элементы рекомендованы к применению на 
фабриках перерабатывающий апатитовые руды и продукты гравитационного обогащения (АНОФ-2, 
АНОФ-3, OPK).

Тип 3
- желтая маркировка торцов фильтрующих элементов, применяется на высокоабразивных концен-
тратах, позволяет обеспечить стабильность показателей фильтрования в гарантийный период за счет 
усиленного мембранного покрытия.

Тип 4
- красная маркировка торцов фильтрующих элементов, применяется на трудно фильтруемых пульпах 
концентратов цветных металлов, с содержанием шламов -0,005 мм до 15%, позволяет обеспечивать 
тонкий слой осадка на поверхности фильтрующего элемента и эффективно его просушивать, обеспе-
чивая гарантированную влажность менее 9%.

Тип СТ 
- прозрачная маркировка торцов фильтрующих элементов, применяется на труднофильтруемых 
и абразивных пульпах, за счет мелкопористой структуры и усиленного мембранного слоя.

НОМЕНКЛАТУРА ФИЛЬТРУЮЩИХ 
ЭЛЕМЕНТОВ «СЕКБОР»:

 №1 0.05 24 КДФ-0,5

 №2 ТИП 24 0.25 24 CC 15…60; ВДФК 15…45

 №2 ТИП 30 0.25 30 CC 15…60; ВДФК 15…45

 №3* 0.4 30 TC-60

 №3 (1 ШТУЦЕР) 0.42 30 КДФ 30…75

 №3 (2 ШТУЦЕРА) 0.42 30 КДФ 30…75

 №3.07 0.42 30 HTG 60

 №3.08 0.42 32 HTG 120

 №3.10 0.5 30 КДФ-75М, 85, 90…108

 №4 0.67 30 КДФ-140

 №5 0.8 36 CC 144

ТИПОРАЗМЕР РАБОЧАЯ ПЛОЩАДЬ, м²

*нестандартное исполнение
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Проведение процессов фильтрации происходит полностью в автоматическом режиме,
Минимальное время вспомогательных операций (регенерации фильтровальной ткани и разгрузка 
обезвоженного осадка совмещены в одной операции),
Фильтрация суспензий в широком диапазоне крупности твердых частиц: от тонкодисперсных 
(менее 40 мкм) до нескольких миллиметров и с различным соотношением твердое/жидкое,
Благодаря горизонтальному расположению фильтровальных плит, процесс фильтрования проходит 
в оптимальных условиях, вследствие совпадения направления силы тяжести и движения фильтрата, 
Равномерность заполнения камеры,
Возможность регулировать толщину осадка в широком диапазоне, соответственно и влажность 
осадка,
Возможность осуществления промывки осадка в случае необходимости,
Гарантированная полная выгрузка осадка,
В зависимости от эксплуатационных требований материал изготовления может быть гибко подобран 
от углеродистой стали до нержавеющей стали.

Горнорудная,
Горно-металлургическая,
Химическая и нефтехимическая,
Угольная,
Производство глинозема.
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ГПФ-800 800 2х2

ГПФ-400 400 2х2

ГПФ-300 300 2х2/1,5x1,5

ГПФ-200 200 2х2/1,5x1,5/1,2х1,2 

ГПФ-150 150 1,5x1,5/1,2x1,2/1х1

ГПФ-100 100 1,5x1,5/1,2x1,2/1х1 

ГПФ-80 80 1,2x1,2/1х1/0,8x0,8 

ГПФ-60 60 1х1/0,8x0,8 

ГПФ-40 40 0,8x0,8

ГПФ-35 35 0,8x0,8

ГПФ-30 30 0,63x0,63

ГПФ-20 20 0,63x0,63

ГПФ-10 10 0,63x0,63

НАИМЕНОВАНИЕ ОБОРУДОВАНИЯ ПЛОЩАДЬ ФИЛЬТРОВАНИЯ, М² КОНФИГУРАЦИЯ ПЛИТ, М
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В фильтр-пресс вводится пульпа под высоким давлением в полости (камеры), образующиеся между 
смежными вертикальными пластинами.

Во время цикла фильтрации пластины сильно прижимаются одна к другой при помощи 
специальных гидроталкателей таким образом, чтобы обеспечить герметичность относительно 
внутреннего давления, действующего со стороны пульпы.

Давление со стороны пульпы оказывает воздействие до тех пор, пока фильтрат, пройдя через 
фильтрующие полотна, не выйдет в таком количестве, которое обеспечит достижение требуемой 
степени обезвоживания.

Опционально:
Сжатие полученного осадка диафрагмой для снижения остаточной влажности,
Промывка полученного осадка,
Продувка полученного осадка для снижения остаточной влажности, после чего пластины 

раздвигаются, освобождая обезвоженную пульпу, называемую «кеком».

Описанный процесс имеет периодический характер и представляет собой последовательность 
указанных ниже этапов:

закрытие камер фильтр-пресса, 
заполнение камер осадком,
опционально: отжим осадка диафрагмой/промывка осадка/продувка осадка воздухом,
открытие пакета пластин и выгрузка обезвоженного осадка (кека), 
регенерации фильтровальной перегородки.
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Результативность сгущения и разгрузки выше на 30%, чем у сгустителей, поставляемых 
конкурентами.

Высокоэффективный подающий колодец может обеспечивать дегазацию и рассеивание энергии 
подаваемой суспензии, повысить производительность через рациональную подачу флокулянтов 
и рационально использовать полезную площадь чана.

Специальная конструкция привода и подъемной системы поможет обеспечить нормальную работу 
оборудования при перегрузке и больших крутящих моментах.

Мы осуществляем индивидуальное проектирование конструкции граблин, согласно характеристи-
кам подаваемой суспензии, что в свою очередь повышает эффективность сгущения.

Сгустители НТЦ «Бакор» оснащены современной системой автоматизации, которая осуществляет 
управление всем процессом сгущения от подачи флокулянтов, подъема граблин до управления 
нижним сливом.

Технические специалисты НТЦ «Бакор» осуществляют гарантийное сопровождение и сервисное 
обслуживание оборудования нашего производства.
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МАГНИТНЫЙ СЕПАРАТОР

Предназначен для обогащения сильномагнитных руд мокрым способом.

Горно-обогатительная,
Горно-металлургическая.

ПОКАЗАТЕЛИ

Производительность по твердому 
исходному продукту, т/ч

Номинальная мощность 
электродвигателя барабана, кВт

Размер рабочей части барабана, мм: 

- диаметр,

- длина,

100-160

4,0

900

2500

250-350

9,2

1200

3000

200-275

9,2

1500

2000

300-410

11,0

1500

3000

МС 9025 МС 1520МС 1230 МС 1530  

Вес, т 3800 6200 5700 8400

Основные технические характеристики
Тип сепаратора – магнитный барабанный сепаратор 
для мокрого обогащения сильномагнитных руд
Конструктивное исполнение – с полупротивоточной ванной 
Производительность по твердому исходному продукту – 250-350 m/ч
Производительность по питанию – 600-1000 м³/ч
Диаметр рабочей части барабана – 1200 мм
Длина рабочей части барабана – 3000 мм
Скорость вращения барабана – 18-25 об/мин 
Привод барабана - N=9,2 кВт n=1400 об/мин, 
с частотным регулированием оборотов
Привод поворота магнитной системы – N=0,25 кВт n=1400 об/мин
Габаритные размеры в транспортном положении, не более (ДхШхВ) 
– 4210х2450х2000 мм
Габаритные размеры в рабочем положении, не более (ДхШхВ) 
– 4450х2450х2000 мм
Масса, не более – 6200 кг 

Характеристики 
и типоразмерный ряд:

14

Преимущества:

• Брызгала с регулируемыми и легко очищаемыми форсунками (система смыва концентрата), 
• Проблема недостаточной стойкости нижнего пояса рамы решена за счет усиления несущей конструк-
ции при сохранении массово-габаритных характеристик,
• Винтовой ручной подъем барабана для регулировки зазора между барабаном и ванной, 
• Электропривод поворота магнитной системы. Электропривод упрощает процесс поворота магнитной 
системы, к тому же позволяет делать это удаленно,
• Футеровка из химически/механически стойкого материала (полимочевина), 
• Раздельная система смазки всех подшипников (3 точки смазки) без остановки сепаратора осущест-
вляется с неприводной стороны сепаратора,
• Более простая замена подшипников барабана за счет установки подшипников в стаканы, 
• Логистические проблемы и значительный рост стоимости зарубежных сепараторов, 
• Контроллер управления сепаратором с возможностью дистанционного управления (из 
операторской), 
• Возможность автоматизации работы как единичного сепаратора, так и всей секции магнитных сепа-
раторов, 
• Цифровизация магнитного сепаратора посредствам включения в них дополнительных органов 
контроля – пульповый расходомер, потоковый плотномер и др. для контроля технологического процес-
са и автоматизации его корректировки.

Состав и принцип работы:

Состав: 
1.  Барабан 
2.  Загрузочный коллектор 
3.  Коллектор разбавления питания 
4.  Защитный экран 
5.  Ванна 
6.  Узел поворота магнитной системы
7.  Рама
8.  Лоток концентрата 
9.  Мотор редуктор привода барабана 
10. Система смыва концентрата 

Пульпа через загрузочный коллектор (2) поступает в ванну (5) магнитного сепаратора. Сильномагнитные 

минералы под действием магнитного поля в зоне действия магнитной системы притягиваются к бараба-

ну (1) сепаратора. Барабан сепаратора вращаясь перемещает магнитные минералы в зону разгрузки – 

лоток концентрата (8). Немагнитные минералы и сростки удаляются из ванны посредством разгрузочно-

го люка, установленного на дне ванны.
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ЛЕНТОЧНЫЙ ВАКУУМНЫЙ 
ФИЛЬТР МАРКИ ЛВФ 
для обезвоживания легкофильтруемых 
и быстроосаждающихся суспензий

• Фильтрование суспензий концентратов крупностью 71 мкм более 50%,
• Фильтрование продуктов с высокой степенью гравитационного осаждения,
• Гидрометаллургические продукты, с требованиями по промывке осадка. 

Объекты 
применения:

Ленточные фильтры представляют собой эффективное и надежное оборудование непрерывного типа, 

позволяют добиться высокой степени обезвоживания осадка, последовательно воздействуя на него 

силами гравитации и вакуума, а также позволяют осуществлять промывку осадка непосредственно на 

ленте. Фильтры эффективно работают при обезвоживании рудных материалов с крупностью частиц 

более 71 мкм и кристаллизованных продуктов химических производств.

• Предприятия  водопроводно-канализационного  и коммунального хозяйства,
• Угольная,
• Горнорудная,
• Целлюлозно-бумажная,
• Пищевая промышленность,
• Кожевенная,
• Металлургическая,
• Химическая,
• Нефтехимическая.

• Кислотное выщелачивание меди, кобальта и пиритов,
• Извлечение глинозема из спеченного шлама, 
• Извлечение урана после кислотного или карбонатного выщелачивания, 
• Извлечение насыщенного раствора, 
• Промывка целлюлозной массы, 
• Извлечение ванадия и вольфрама, 
• Промывка нитратов, 
• Кальцинированная сода, 
• Извлечение желтого кека.

16

2341412 15

5 11378910 11 6

Преимущества:

Состав :

1. Ролик натяжения фильтроткани
2. Разглаживающий ролик
3. Уплотняющий ролик
4. Коллектор подачи питания
5. Рама
6. Лента дренажная
7. Короб подачи воздуха 
для системы воздушной 
подушки
8. Мотор-редуктор
9. Фильтроткань
10. Система коллекторов 
для очистки и регенерации 
фильтроткани
11. Приводной барабан
12. Вакуумная камера
3. Коллектор вакуумный
14. Система воздушной подушки
15. Натяжной барабан 

Площадь фильтрующей поверхности - 9 м²,
Рабочий вакуум - 0.06 МПа,
Рабочее давление внутри фильтра - до 0,6 МПа,
Рабочая длина вакуумной камеры - 4,5 м,
Рабочая ширина дренажной ленты - 2 м,
Удельная произ-сть при плотности питания 1100кг/м³ - 0,5т/м²/ч,
Удельная произ-сть при плотности питания 1500кг/м³ - 1т/м²/ч,
Установленная мощность привода - 7,5 кВт,
Габаритные размеры - 7/3,7/2,5 м.

Технические характеристики:

17

• Извлечение растворов с показателем более 99,8% достигается за счет поддержания подпорного 
уровня раствора в зоне промывки, создающего идеальное вытеснение, 
• Регулирование толщины осадка и его эффективное просушивание, 
• Обезвоживание осадков с высокой силой гравитационного осаждения, 
• Высокая ремонтопригодность, обоснована простотой конструкции фильтра, 
• Высокая эффективность обезвоживания благодаря последовательности и специальной геометрии 
расположения валов различных диаметров,
• Низкое энергопотребление,
• Низкое потребление флокулянта,
• Высокая защита от коррозии: корпус из нержавеющей стали AISI 304; высоконагружаемые валы из 
углеродистой конструкционной стали защищены полимерным покрытием, надежность обеспечивает-
ся также высококачественными комплектующими, 
• Автоматизированная система управления лентой и защитой от ее схода,
• Компактность оборудования.

+7 (495) 212-10-68



ЛЕНТОЧНЫЙ ВАКУУМНЫЙ 
ФИЛЬТР МАРКИ ЛВФ 
для обезвоживания легкофильтруемых 
и быстроосаждающихся суспензий

• Фильтрование суспензий концентратов крупностью 71 мкм более 50%,
• Фильтрование продуктов с высокой степенью гравитационного осаждения,
• Гидрометаллургические продукты, с требованиями по промывке осадка. 

Объекты 
применения:

Ленточные фильтры представляют собой эффективное и надежное оборудование непрерывного типа, 

позволяют добиться высокой степени обезвоживания осадка, последовательно воздействуя на него 

силами гравитации и вакуума, а также позволяют осуществлять промывку осадка непосредственно на 

ленте. Фильтры эффективно работают при обезвоживании рудных материалов с крупностью частиц 

более 71 мкм и кристаллизованных продуктов химических производств.

• Предприятия  водопроводно-канализационного  и коммунального хозяйства,
• Угольная,
• Горнорудная,
• Целлюлозно-бумажная,
• Пищевая промышленность,
• Кожевенная,
• Металлургическая,
• Химическая,
• Нефтехимическая.

• Кислотное выщелачивание меди, кобальта и пиритов,
• Извлечение глинозема из спеченного шлама, 
• Извлечение урана после кислотного или карбонатного выщелачивания, 
• Извлечение насыщенного раствора, 
• Промывка целлюлозной массы, 
• Извлечение ванадия и вольфрама, 
• Промывка нитратов, 
• Кальцинированная сода, 
• Извлечение желтого кека.

16

2341412 15

5 11378910 11 6

Преимущества:

Состав :

1. Ролик натяжения фильтроткани
2. Разглаживающий ролик
3. Уплотняющий ролик
4. Коллектор подачи питания
5. Рама
6. Лента дренажная
7. Короб подачи воздуха 
для системы воздушной 
подушки
8. Мотор-редуктор
9. Фильтроткань
10. Система коллекторов 
для очистки и регенерации 
фильтроткани
11. Приводной барабан
12. Вакуумная камера
3. Коллектор вакуумный
14. Система воздушной подушки
15. Натяжной барабан 

Площадь фильтрующей поверхности - 9 м²,
Рабочий вакуум - 0.06 МПа,
Рабочее давление внутри фильтра - до 0,6 МПа,
Рабочая длина вакуумной камеры - 4,5 м,
Рабочая ширина дренажной ленты - 2 м,
Удельная произ-сть при плотности питания 1100кг/м³ - 0,5т/м²/ч,
Удельная произ-сть при плотности питания 1500кг/м³ - 1т/м²/ч,
Установленная мощность привода - 7,5 кВт,
Габаритные размеры - 7/3,7/2,5 м.

Технические характеристики:

17

• Извлечение растворов с показателем более 99,8% достигается за счет поддержания подпорного 
уровня раствора в зоне промывки, создающего идеальное вытеснение, 
• Регулирование толщины осадка и его эффективное просушивание, 
• Обезвоживание осадков с высокой силой гравитационного осаждения, 
• Высокая ремонтопригодность, обоснована простотой конструкции фильтра, 
• Высокая эффективность обезвоживания благодаря последовательности и специальной геометрии 
расположения валов различных диаметров,
• Низкое энергопотребление,
• Низкое потребление флокулянта,
• Высокая защита от коррозии: корпус из нержавеющей стали AISI 304; высоконагружаемые валы из 
углеродистой конструкционной стали защищены полимерным покрытием, надежность обеспечивает-
ся также высококачественными комплектующими, 
• Автоматизированная система управления лентой и защитой от ее схода,
• Компактность оборудования.

+7 (495) 212-10-68



18

(при 0.3 м³/м2*ч)

(при 1м³/м2*ч)

м³/ч

м³/ч

19

Основное преимущество фильтров, использующих керамические свечи в качестве фильтрующей 
перегородки, состоит в том, что они могут совмещать в себе ОДНОВРЕМЕННО множество 
характеристик, которые получить при фильтрации на ткани очень сложно, или приходится выбирать 
только некоторые из них. Это высокая прочность, химическая и температурная стойкость, 
увеличенные прочность на износ и срок службы. При этом на керамике существует принципиальная 
возможность получить однородную фильтрующую поверхность с минимальными размерами пор, 
которые фактически не достижимы на тканных материалах. Это дает возможность получать 
кристально чистый фильтрат без дополнительных стадий очистки и применения намывного слоя.

Высокая производительность - 1.9 м³/м² 
99.98% извлечения твердого из растворов 
Содержание твердого в фильтрате не превышает 0.001 г/литр 
Чистый фильтрат может использоваться в системах замкнутого водооборота
Возврат ценных твердых продуктов в производство
Исключение загрязнения подземных вод тяжелыми металлами
Отсутствие в фильтрате мелкодисперсных нерастворимых соединений кальция
Возможность фильтрации горячих растворов
Долгий срок службы фильтрующих элементов - 12 месяцев и более
Подбор фильтрующих элементов под конкретные требования фильтруемых продуктов

Использование в качестве фильтрующих элементов разработанных НТЦ «Бакор» патронных 
керамических фильтрующих элементов на основе нано-дисперсных связующих, обеспечивает 100% 
исключение механических примесей и возможность организации замкнутоговодооборота, 
доизвлечения из хвостов ценного и захоронения твердых примесей в сухом виде, при минимальных 
затратах и максимальной производительности.
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кристально чистый фильтрат без дополнительных стадий очистки и применения намывного слоя.

Высокая производительность - 1.9 м³/м² 
99.98% извлечения твердого из растворов 
Содержание твердого в фильтрате не превышает 0.001 г/литр 
Чистый фильтрат может использоваться в системах замкнутого водооборота
Возврат ценных твердых продуктов в производство
Исключение загрязнения подземных вод тяжелыми металлами
Отсутствие в фильтрате мелкодисперсных нерастворимых соединений кальция
Возможность фильтрации горячих растворов
Долгий срок службы фильтрующих элементов - 12 месяцев и более
Подбор фильтрующих элементов под конкретные требования фильтруемых продуктов

Использование в качестве фильтрующих элементов разработанных НТЦ «Бакор» патронных 
керамических фильтрующих элементов на основе нано-дисперсных связующих, обеспечивает 100% 
исключение механических примесей и возможность организации замкнутоговодооборота, 
доизвлечения из хвостов ценного и захоронения твердых примесей в сухом виде, при минимальных 
затратах и максимальной производительности.

+7 (495) 212-10-68
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Карельский Окатыш (Костомукша), Апатиты 
(Киров), ЛГОК (Губкин), Михайловский ГОК, 
СтГОК (Старый Оскол), ОРК (Хабаровский край), 
Бозымчак (Киргизия), Донской ГОК И ССГПО 
(Казахстан).
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Научно-исследовательский 
центр инновационных 
решений по обезвоживанию 
и обогащению

Производство огнеупоров, 
плотной специальной и пористой 
проницаемой керамики
Производство технологического 
оборудования для фильтрациии, 
обогащения и газоочистки
Контрактное изготовление 
деталей, услуги по мехобработке
Промышленная автоматизация

Шефмонтажные
и пусконаладочные работы
Техническое обслуживание
и контроль за эксплуатацией 
оборудования и систем
Поставка комплектующих
Планово-предупредительные 
ремонтные работы, устранение 
неисправностей

Разработка и производство новых 
материалов
Разработка технологических
и производственных процессов
Инжиниринг и техническое 
конструирование
Научные исследования

Структура деятельности группы компаний «Бакор»
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