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НТЦ «Бакор» предлагает эффективные решения по очистке выбросов промышленных предприятий 
различного профиля (металлургия, энергетика, химическая, цементная, (биохимическая, пищевая и 
др.) от твердых частиц пыли, жидких аэрозолей и химических вредных компонентов, а также 
комплексы по термическому обезвреживанию отходов.

Аудит систем очистки газов
Определение характеристик газопылевых потоков
Расчеты эффективности и энергозатрат систем и аппаратов очистки газов 
Инжиниринговые решения в области промышленной очистки газов 
Проведение научных исследований
Разработка и производство новых продуктов экологического оборудования

Фильтр керамический импульсный
Центробежный фильтр для очистки газовоздушных потоков от твердых частиц
Циклофильтр - аппарат комплексной очистки газов 
Многоканальный центробежный пылеуловитель
Установка термического обезвреживания отходов (УТО)

Продукция НТЦ «Бакор» защищена российскими и международными патентами. Компания владеет 
более 85 патентами РФ, 2-мя Евразийскими патентами, а также зарегистрированным товарным знаком. 

Научно-технический центр «Бакор» сертифицирован в системе менеджмента качества 
применительно к проектированию, разработке, производству керамических аэраторов, керамических 
фильтров, керамических тиглей, керамических огнеупорных изделий на соответствие требованиям 
ГОСТ Р ИСО 9001-2008.

Лаборатория газоочистки ООО «НТЦ «Бакор» аккредитована в национальной системе 
аккредитации, в области которой входят измерения технических характеристик газопылевых 
потоков. Аттестат аккредитации RA.RU .21H063.
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Для очистки газовоздушных потоков от золы и пыли с температурой до 45°С и концентрацией 
твердых частиц до 1 000 г/м³. Применяется в качестве предварительной ступени очистки перед 
скрубберами, рукавными либо керамическими фильтрами.

Черная и цветная металлургия,
Химия и нефтехимия,
Строительная промышленность,
Горнодобывающая промышленность,
Производство минеральных удобрений,
Пищевая промышленность, теплоэнергетика,
Коммунальное хозяйство.

Способность достижения санитарных норм на выбросы твердых частиц в атмосферу,
Отсутствие сменных фильтрующих элементов, 
Простота конструкции и надежность в эксплуатации.

От твердых частиц с медианным диаметром более 5 мкм и плотностью более 2 000 кг/м³ 
в зависимости от количества каналов в центробежнсм фильтре можно предварительно оценить по 
таблице:

Системы аспираций и узлов пересыпок сыпучих 
материалов, литейных дворов, цементных мельниц, 
холодильников клинкера, дробилок, системах 
очистки газов сушильных барабанов, реакторов, 
печей, твердотопливных печей.

Запыленный газовый поток по тангенциальному входному патрубку (1) поступает в сепарационную 
камеру (8). Вследствие движения по криволинейной траектории, твердые частицы концентрируются 
на периферии каждого из каналов (6) и выводятся из них через зазоры (7) в предыдущие по ходу 
движения потока каналы. Из первого и второго по ходу потока каналов (6) пыль, вместе с частью газа, 
поступает через кольцевую щель (4) в цилиндрический бункер - пылесборник (3), где большая масса 
частиц оседает, а продолжающие витать наиболее легкие (мелкие) фракции возвращаются через 
щели (7) в зону активной сепарации (каналы) и снова сепарируются. В результате организации 
внутренних (циркулирующих) потоков в системе каналов образуется динамический газопылевой 
слой, который и является фильтром для вновь поступающих на очистку газа частиц.
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Для очистки газовоздушных потоков от полидисперсной пыли с температурой до 1 000°С 
и концентрацией твердых частиц до 1 000 г/м³. Применяется в качестве предварительной ступени 
очистки перед скрубберами, рукавными либо керамическими фильтрами.

Черная и цветная металлургия,
Нефтехимия, 
Теплоэнергетика,
Коммунальное хозяйство.

Способность достижения санитарных норм на выбросы твердых частиц в атмосферу,
Отсутствие сменных фильтрующих элементов,
Простота конструкции и надежность в эксплуатации,
Возможность применения сменной керамической футеровки внутренних 
поверхностей аппарата для очистки высокотемпературных газов.

От твердых частиц с медианным диаметром более 5 мкм и плотностью более 2 000 кг/м³ 
в зависимости от количества каналов в центробежном фильтре можно предварительно оценить по 
таблице:

Системы очистки газов сушильных 
барабанов, реакторов, печей, твердо-
топливных печей.

ЧИСЛО КАНАЛОВ В ЦЕНТРОБЕЖНОМ ПЫЛЕУЛОВИТЕЛЕ
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и концентрацией твердых частиц до 1 000 г/м³. Применяется в качестве предварительной ступени 
очистки перед скрубберами, рукавными либо керамическими фильтрами.

Черная и цветная металлургия,
Нефтехимия, 
Теплоэнергетика,
Коммунальное хозяйство.

Способность достижения санитарных норм на выбросы твердых частиц в атмосферу,
Отсутствие сменных фильтрующих элементов,
Простота конструкции и надежность в эксплуатации,
Возможность применения сменной керамической футеровки внутренних 
поверхностей аппарата для очистки высокотемпературных газов.
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Первая ступень очистки:
центробежная в сепарационном канале, из которого уловленная пыль сразу отводится в отдельный 
бункер-пылесборник. Такая предварительная очистка позволяет уменьшить начальную 
запыленность газового потока, поступающего на фильтровальные рукава. Далее поток поступает на 
вторую ступень очистки.

Вторая ступень очистки:
центробежная в цилиндрической камере, в которой расположены фильтровальные рукава. Далее 
поток поступает на третью ступень очистки.

Третья ступень очистки:
в фильтровальных рукавах, позволяющих улавливать мелкодисперсные частицы пыли.

При фильтрации взрывоопасной пыли для предотвращения взрыва пыли, фильтр оснащается 
устройством для отвода взрывной волны или системой подавления взрыва. Благодаря большой 
устойчивости к воздействию резкого изменения давления, фильтр можно устанавливать 
в помещениях с взрывным клапаном в соответствии с новым европейским стандартом EN14491.

Фильтр представляет собой простую модульную систему, состоящую из взаимозаменяемых 
частей, поэтому легко конфигурируется. Подвод запыленного потока может быть нижний либо 
верхний, один или два патрубка. Два входных патрубка для входа запыленного потока позволяют 
иметь в циклофильтре 4-х позиционную систему регулирования скорости потока в первой ступени 
очистки - центробежной, поддерживая ее высокую эффективность при изменении расхода 
запыленного потока. Фильтр может применяться для улавливания сухих и слабослипающихся частиц 
пыли.

МАРКА 
ФИЛЬТРА

ДИАМЕТР 
ΑΠΠΑΡΑΤΑ 

D, мм

КОЛ-ВО
РУКАВОВ

ПАТРУБОК
BXOДA

мм

ДЛИНА
РУКАВА

мм

ПЛОЩАДЬ
РУКАВА

м²

РАСХОД 
ОЧИЩАЕМОГО ГАЗА

1000 м³/ч
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УТО предназначены для термического обезвреживания более 4 000 видов отходов в соответствии 
с актуальным ФККО, в том числе: ТБО, медотходов, промасленной ветоши, расходных материалов, 
оргтехники и т.д.

Санитарно- защитная зона менее 50 м,
Отсутствие жидких стоков от установки,
Выгружаемый шлак из топки и зола из керамического фильтра имеют 4-й класс опасности и могут быть 
захоронены на мусорном полигоне,
Комплексная система газоочистки, реализованная водном аппарате-реакторс-керамическом фильтре,
Мобильность установки и высокая степень готовности отдельных узлов к эксплуатации позволяют 
минимизировать строительно-монтажные работы и начать работу на заранее подготовленной 
площадке в течение суток после прибытия на место,
Компактная конструкция: УТО в два-три раза компактнее других технологических установок,      
Установка доставляется автотранспортом и не требует монтажа и строительства дорогостоящих 
фундаментов, зданий, сооружений,
Работа установки автоматизирована. Все операции, кроме загрузки отходов в загрузочное устройство, 
перерабатываемых отходов и периодической выгрузки золы и пыли без участия человека, 
Впервые осуществлено автоматическое регулирование температуры воздуха дутья в камеру в пределах 
от температуры атмосферного воздуха до 400 °С, что позволяет оптимизировать процесс
сжигания отходов с различной теплотой горения, если даже она меняется в процессе работы, при 
расходе углеводородного топлива только в запальной горелке с расходом не более 700 МДж/т 
(200кВт/т),
Совмещение в керамическом фильтре с каталитическим покрытием очистки при 350-400 °C
продуктов горения от пыли, тяжелых углеводородов и угарного газа до концентраций, 
соответствующих требованиям экологического законодательства РФ и Евросоюза,
Наличие каталитической доочистки газа позволяет проводить процесс дожигания после реактора
при температуре 900-1050 °С. Высокая эффективность фильтрации: выбросы пыли обычно менее 
2 мг/нм³, независимо от начальной концентрации,
Минимально необходимое содержание кислорода в дымовых газах для каталитического окисления 
вредных компонентов поддерживается системой автоматики установки,
Оптимизация потребления реагентов: высокая химическая активность реагента при высокой
температуре,
Возможность использования теплового потенциала высокотемпературных газов путем установки
за керамическим фильтром теплорекуператора с выработкой пара или горячей воды,
Конструкция устройства, загружающего отходы во вращающийся реактор, позволяет настроить подачу 
заданной массы отходов различной плотностью в пределах 0,2-2 т/м³, 
При наличии постоянной потребности в горячей воде, часть или все газоохладители могут быть 
заменены экономайзерами, производящими до 8 ГДж/ч тепловой энергии,
При необходимости установка оснащается системой сжигания жидких отходов совместно с твёрдыми 
и жидкими отходами.

Жилищно-коммунальный сектор,
Свалки и полигоны,
Предприятия промышленного сектора и сельского хозяйства,
Санатории и больничные учреждения,
Логистические склады,
Таможни, ЖД вокзалы, авиапорты и т.д.,
Теплоэнергетика,
Коммунальное хозяйство и др.

В одном месте образования и постоянной 
потребности в обезвреживании отходов 
в количестве 8 000 т/год, в том числе в одном 
месте или нескольких пунктах с общим 
населением до 30 тыс. человек,
В места периодического накопления отходов, 
где требуется временная работа по 
обезвреживанию, в том числе в системе МЧС 
для работы в местах выбросов или разливов 
нефтепродуктов и других жидкостей и т.д.

Места использования:
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Точный расчет процессов и аппаратов на стадии разработки проектов позволяет выбрать 
необходимый вид оборудования из серийно выпускающегося в НТЦ «Бакор», либо спроектировать 
новое оборудование.

Мы применяем передовое программное обеспечение, которое позволяет с высокой точностью 
решать сложные задачи в области аэродинамики и теплообмена в прикладных инженерных задачах.

При подборе пылеулавливающего оборудования расчету подлежат: коэффициент очистки общий 
и фракционный, аэродинамические параметры аспирационной системы и аппаратов.

При аэродинамическом расчете системы газоходов, определяют аэродинамическое сопротивление 
сети, распределение давлений и скоростей по длине тракта, расходные характеристики потока и т.д.

При расчете аэродинамики производственных цехов: распределение скоростей и давлений 
вреперных точках с целью оптимизации систем приточно - вытяжной вентиляции.
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Портативная установка центробежного фильтра ЦФ-2-6-1 рассчитана на расход очищаемых газов 
до 1 000 м³/час. Установка состоит из измерительных газоходов, центробежного фильтра 
и центробежного вентилятора, электрического шкафа управления.

Определение общего и фракционного коэффициента очистки газов от твердых частиц, 
аэродинамического сопротивления аппарата.

Черная и цветная металлургия,
Химия и нефтехимия,
Строительная промышленность,
Горнодобывающая промышленность.

Производство минеральных удобрений,
Пищевая промышленность, теплоэнергетика,
Коммунальное хозяйство.

Способность достижения санитарных норм на выбросы твердых частиц в атмосферу, 
Отсутствие сменных фильтрующих элементов, 
Простота конструкции и надежность в эксплуатации.
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Простота конструкции и надежность в эксплуатации.
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В установке предусмотрен модуль подачи сорбентов для химической очистки газов от SOx, HCI, HF. 
Применяемые каталитически активные волокнистые керамические фильтры позволяют очищать газы 
также от CO, NOx, летучих органических соединений.

Установка оснащена самыми современными средствами измерения расхода, давления, 
температуры газов и лазерным анализатором концентрации твердых частиц на выходе очищенного 
потока. Управление установкой может быть как непосредственным через интерактивный ЖК экран, 
так и дистанционно через сеть интернет посредством GSM связи.

Системы газоочистки печей плавки 
драгоценных металлов, установок мокрого 
катализа, твердотопливных котлов, 
инсинираторов, стекловаренных и базальтовых 
печей, установок регенерации катализаторов. 
Печи сжигания опасных и радиоактивных 
отходов.
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Научно-исследовательский 
центр инновационных 
решений по обезвоживанию 
и обогащению

Производство огнеупоров, 
плотной специальной и пористой 
проницаемой керамики
Производство технологического 
оборудования для фильтрациии, 
обогащения и газоочистки
Контрактное изготовление 
деталей, услуги по мехобработке
Промышленная автоматизация

Шефмонтажные
и пусконаладочные работы
Техническое обслуживание
и контроль за эксплуатацией 
оборудования и систем
Поставка комплектующих
Планово-предупредительные 
ремонтные работы, устранение 
неисправностей

Разработка и производство новых 
материалов
Разработка технологических
и производственных процессов
Инжиниринг и техническое 
конструирование
Научные исследования

Структура деятельности группы компаний «Бакор»

23
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